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CERTYFIKAT SPAWALNICZY

Nr: 0408-CPR-TAQ7271 — Translation

Wytworca

Zaktad produkcyjny

Norma

Klasa wykonania

Procesy spawalnicze
(zgodnie z ISO 4063)

Grupa materiatlowa

Odpowiedzialna osoba
nadzoru spawalniczego

Zastepca

Potwierdzenie

Uwagi

Poczatek waznosci
Data nastepnego
monitoringu

Leonding, 29.09.2025

MediSteelPol sp. z 0.0.
ul. Ceramiczna 2
34-325 Lodygowice, POLSKA

MediSteelPol sp. z o.0.
ul. Ceramiczna 2
34-325 Lodygowice, POLSKA

EN 1090-1:2009+A1:2011
EN 1090-2:2018+A1:2024
EN 1090-3:2019

do EXC 2

135 - spawanie fukowe elektrodg
topliwg w ostonie gazéw aktywnych

141 - spawanie tukowe nietopliwg elektrodg wolframowg
w ostonie gazéw obojetnych

Grupa nr. 1 zgodnie z CEN ISO/TR 15608 i

EN 1090-2, tabela 2i 3

Grupa nr. 8 zgodnie z CEN ISO/TR 15608 i

EN 1090-2, tabela 4

Grupa nr.21, 22 zgodnie z CEN ISO/TR 15608 i
EN 1090-3, tabela 1

Jan Zatek, 04.08.1958, EWE

Potwierdza sie, ze wszystkie wymagane procedury dotyczgce
realizacji i nadzoru prac spawalniczych zostaly spetnione.

Certyfikat jest wazny tylko w podanym zakresie oraz
W potgczeniu z Certyfikatem Zgodnoéci Zaktadowej Kontroli
Produkcji nr: Nr: 0408-CPR-TAQ7271.

22.09.2025 (data pierwszego wydania), 4
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